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TKP 5: 2014 Podkladové vrstvy

Terminoldgia

nestmelenad vrstva: vrstva zo zmesi nestmeleného materidlu s kontrolovanou zrnitostousd =0, je
vyrobena bez pouzitia spojiva a vytvorena rozprestieranim a hutnenim,

$trkodrvina (SD) ako kamenivo: zmes hrubého a drobného kameniva s D > 6,3 mm vyraband
drvenim a triedenim horniny vo vyrobni, ohrani¢end dolnym sitom d = 0. SD sa mdZe vyrabat bez
triedenia na hrubé a drobné frakcie alebo sa mdze vyrabat zmiesanim hrubého a drobného
kameniva. Kamenivu, ktoré sa ziska drvenim horniny, prislicha kategdria Coo/3. Kamenivu, ktoré sa
vyraba tazenim a triedenim horniny vo vyrobni prislicha kategéria Cpekiarovans. Kamenivu, ktoré sa
vyraba tazenim, drvenim a triedenim horniny vo vyrobni, prislicha po vykonani skisok podielu
drvenych zfn v hrubom kamenive kategéria C podla tabulky 7, STN EN 13242+A1. strkodrvina (UM
SD): nestmelend zmes s predpisanymi kvalitativnymi parametrami, mechanicky spevnené
kamenivo (UM MSK): nestmelend zmes, zloZzend z viacerych (najmenej vSak troch) frakcii kameniva,
vyrabana v mieSacom centre, s predpisanymi kvalitativnymi parametrami,

hydraulicky stmelena vrstva: (angl.: hydraulic bound) vrstva zo zmesi zrnitého materialu s
kontrolovanou zrnitostou, kde d = 0, je vyrobend s pouZitim hydraulickych spojiv (cement,
hydraulické cestné spojivo), vytvorend rozprestieranim a hutnenim,

podkladova vrstva: nosna vrstva vozovky. V tych castiach komunikacii, kde su ucinky zatazenia
nestandardné (pocet nakladnych vozidiel, premavka usmernend v jednej stope alebo vozidla
opakovane stoja, akceleruju alebo brzdia) je potrebné navrhnut konstrukciu vozovky s hornou a
spodnou podkladovou vrstvou. ZloZenie podkladovej vrstvy je potrebné preukazat vypoctom
vozovky,

horna podkladova vrstva: méze byt z asfaltom stmelenej vrstvy, z hydraulicky stmelenej vrstvy
alebo nestmelenej vrstvy,

spodna podkladova vrstva je z hydraulicky stmelenej vrstvy alebo nestmelenej vrstvy.

Pouzitie vrstiev z nestmelenych zmesi UM vo vozovke

Trieda pevnosti R, Horna podkladova vrstva| Spodna podkladova vrstva
STN EN 14227-1, STN EN 14227-5 trieda dopravného zat'azenia
Cao . =1l .- VL
Cess . =1l .= VL
Csis .-l I.— VL
Cau IV -VI l. - VL

PoutZitie vrstiev z hydraulicky stmelenych zmesi CBGM, HBBM vo vozovke

Najvyssia dovolena trieda dopravného zat'azenia
Druh vrstvy
horna podkladova vrstva | spodna podkladova vrstva ochranna vrstva
UM MSK IV.-=VL |.=VI. -
UM SD V.-VL IV.-VI. 1.-VI.
UM SD - - IV.-VI.
CDek!arované
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PoZiadavky na podklad nestmelenej vrstvy a jeho unosnost

. Modul deformacie Eg.s
Typ zmesi TDZ Podklad
(MPa)
UM SD I.—IIl. konstrukéna plan 90
UM SD IV =VI. kon$trukéna plan 50
UM SD Cpekiarovans IV =VI. konstrukéna plan 50
UM MSK |.—III. UM SD 120
UM SD IV.=VI. 17 1 T o Ne—— 70

Doprava zmesi

Na dopravu nestmelenych zmesi od vyrobne na miesto spracovania sa zmes musi chranit proti
vysuSovaniu plachtou. Na dopravu zmesi sa pouZivaju prednostne vysokokapacitné vozidla, ich
pocet musi zodpovedat mnoZstvu dopravovanej zmesi, ¢akacim lehotam, dopravnej vzdialenosti,
hodinovej kapacite vyrobne, vykonu finiSera a inych mechanizmov pouzivanych na rozprestieranie
zmesi.

Pokladka, hutnenie a oSetrovanie zmesi

Najvacésia hrubka zhotovovanej vrstvy je obmedzend vykonnostou a Gcéinnostou zhutriovacieho
prostriedku tak, aby predpisané zhutnenie bolo dosiahnuté v celej hribke vrstvy. Minimalna
hrubka jednej zhotovovanej vrstvy po zhutneni je 150 mm.

Na kladenie zmesi vrstvy UM MSK na vozovkach TDZ I. az Ill. sa musia pouzit finiSery s
automatickym nivelatnym zariadenim, aby bola dodrzand niveleta jednotlivych vrstiev vozovky.
Nivelaény systém musi udrZiavat rozprestieraci systém finiSera v uréenom sklone a vyske. Pri
rozprestierani zmesi finiSerom sa musi zabezpecdit jej plynuld dodavka, aby sa minimalizovali
zastavky finisera.

FiniSer sa pohybuje na pasoch alebo kolesach konstantnou rychlostou. Na rozprestieranie zmesi
vrstiev UM MSK pre vozovky TDZ IV. aZ VI., UM SD a UM SD CDeklarovana pre TDZI. a7 VI. je mozné
pouzit aj iné mechanizmy, ktorymi musi byt zabezpecena pozadovana hrdbka, sklon a rovinatost
vrstvy. Najnizsia teplota vzduchu pri kladeni a zhutriovani nesmie klesnut pod +5 °C, pri¢om teplota
vzduchu za poslednych 24 hodin nesmie klesnut pod +3 °C.

Pri zhutriovani sa musia pouZit vhodné technologické postupy, ktoré sa overia pri zhutfiovacom
pokuse podla STN 73 6133. Zmes sa vyrovna podla predpisanych vysok, pricom je potrebné vziat
do Gvahy, Ze hutnenim déjde k stlageniu vrstvy v rozsahu od 5 % do 25 % hrubky. Dal3ia vrstva sa
nemodZe poloZit bez prevzatia predchadzajucej vrstvy objedndvatefom.

Preberacie skusky na nestmelenej podkladovej vrstve z UM MSK je potrebné vykonat ihned po
poloZeni vrstvy a nasledne je potrebné vykonat postrek asfaltovou emulziou podla poZiadaviek
projektu na zamedzenie straty vlihkosti.

PoloZené vrstvy musia byt do zaciatku mrazov prekryté nadloZnou vrstvou (UM MSK asfaltovou
vrstvou, UM SD hydraulicky stmelenou a asfaltovou vrstvou). Pred poloZenim nadvizujicej
nestmelenej, respektive hydraulicky stmelenej vrstvy, je potrebné povrch vrstvy pokropit vodou.

Planované skusky zhotovitela stavby
Pocas vystavby jednotlivych vrstiev vozovky sa na zaklade planu kontroly a skdSania overuju
vlastnosti zabudovanych zmesi. PocCetnost skusok je uvedend v predloZzenom plane kontroly
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kvality, ktory schvaluje investor. Skusky vykondva akreditované laboratérium. Odber a vyrobu
vzoriek zabezpecuje osoba poverena na vykon skusok.

Planované skusky stavebnej zmesi vo vyrobni

Polozka Predpis Pocetnost’ Deklarovana hodnota
2+1%"
Vlhkost STN EN 1097-5 2 x za den 24+2%2
Bez poziadaviek ¥
Zrnitost STN EN 933-1 1xna1000t*
Objemova hmotnost | STN EN 13286-2 1 x za tyzden
Unosnost IBI STN EN 13286-47 1 x za tyzden °

T UM MSK TDZ I. - III., od skusky typu.

2 UM MSK TDZ IV. = VI., UM $D TDZ I. - Iil., od skisky typu.
3 UM 8D TDZ IV. - VI.

9 Podra poziadaviek tabuliek 4 a2 6.

° Podla poziadaviek tabulky 7.

Planované skusky zhotovitela stavby

Polozka Predpis Pocetnost’ Poziadavka

VlIhkost STN EN 1097-5 2 x zaden

Deklarovana hodnota vo
vyhlaseni o parametroch

Zrnitost’ STN EN 933-1 1 x na 1000 m*

Preberacie skisky — inosnost vrstvy

Modul
Typ zmesi TDZ Vrstva deformacie Eq.r, | _Pomer 1) Norma Pocdetnost’
EdefZIEdeﬂ
(MPa)
UM SD |l ochrannéa 120 S22 1/2 000 m?
UM SD IV.=VL ochranna 70 S25
S i ; 1/3 000 m?
CUM SD IV.-VI. ochranna 55 <30 STN 73 6133
Deklarovana
UM MSK [l podkladova 150 522 1/2 000 m?
UM SD IV.=VI. | podkladova 90 <25 1/3 000 m?
7 Pokial namerand hodnota Eqer> v konstrukcii je vyssia ako 1,5 nésobok pozadovanej hodnoty, kritérium pomeru modulov je
mozné povazovat za informativnu a nezavdznu hodnotu, pretoZe v tomto pripade hodnota pomeru modulov uz nema vyrazny
vplyv na celkovi stlaCitelnost vrstvy.

Preberacie skusky hotovej vrstvy
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Horna podkladova ;
Ochranna
vrstva TDZ V. - VI.
Parameter Bl il vrstva Pocetnost’ Norma
podna podkladova _
vistvaTDZIL-VI. | 1PZ1-VI
Projektovana | Priemema 0.9h 0.85 h
hriibka |1 N kazdych 100 m )
visty h | minimalna 0.85 h 0.80 h
(mm) min Ny : .
Nerovnost | pozdizna 20 priebezne STNEN
povrchu 15
max. (mm)® | prie¢na 20 kazdych 100 m 13036-7
Odchylka od priecneho o STN EN
sklonu max. (OA))S) i0,5 kaZdYCh 100 m 13036-7
97 —-UM MSK (modifikovana Proctorova
Miera Zhuthenia B azdjen 1500 m?| S L2 010
min.(%)"® 97 -UM SD, UM SD Cpexiarovana STN 73 1375

(Proctorova skuska)

Celistvost povrchu®

vizualne

priebezne

2 Nerovnost povrchu sa meria 3

7 Hrabka vrstvy sa stanovi sondami alebo nivelaciou.

m latou.

¥ Odchylka od prieéneho sklonu sa meria niveléciou, musi sa vdy zaistit dobré odvodnenie povrchu vrstvy.
9 Miera zhutnenia vychédza z pouzitej zhutriovacej préce — Proctorova skiska, Proctorova modifikovana skuska.
4 Objemovu hmotnost zmesi stanovuje tyzdenne jej vyrobca.
% Nedostatok celistvosti povrchu spdsobuje vyskyt vytlkov, Strkovych hniezd, ryh a pod.

Stmelené vrstvy

PouiZitie hydraulicky stmelenych zmesi vo vozovke podla Dmax kameniva v zmesi

Dpax kameniva v zmesi Horna podkladova vrstva Spodna podkladova vrstva
31,5 I.-111. |.-VI.
20 I.-111. |.-VI.
14 - IV.-VI.

Minimalny obsah spojiva v stavebnej zmesi

Maximalna nominalna velkost’ zfn kameniva (mm)

Minimalny obsah spojiva (% hmotnosti)

14,0 az 31,5

Cement 2,5 %

14,0 a2 31,5

Hydraulické cestné spojivo 3,5 %
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Pevnost v tlaku po 28 diioch na valcovych vzorkach

L Pevnost’ Rcyg (MPa)”
Oznacenie zmesi _ _
Minimalna Maximalna
HBBM C;4, CBGM C34 4,0 6,0
HBBM Cs5, CBGM Csj6 6,0 8,0
HBBM Cg5, CBGM Cgjs 8,0 10,0
HBBM Cg/19, CBGM Cgq0 10,0 12,0
T Pomer vysky H a priemeru vzorky D sa pohybuje v intervale 0,8 az 1,21.

PoZiadavka na podklad
Hydraulicky stmelené zmesi sa kladu na ochrannu vrstvu vozovky alebo na spodnu podkladovu
vrstvu. PoZiadavky na Unosnost podkladu, vyjadrent minimalnym modulom deformacie Edef2.

PoZiadavky na podklad a jeho inosnost

Trieda pevnosti R. TDZ Podklad e e
(MPa)

-1l UM SD 120

Cau IV.-VI. UM SD 70

IV.-VI. UM 8D Cpeiarovans 55

-1l UM SD 120

Csss, Cess Carto IV.-VI. UM SD 70
IV.-VI. UM 8D Cpeiiarovans 55

Doprava zmesi

Pri doprave hydraulicky stmelenych zmesi od vyrobne na miesto spracovania sa zmes musi chranit
proti poveternostnym vplyvom plachtou. Pouziju sa len vozidld s utesnenou, hladkou a cistou
kovovou korbou.

Na dopravu zmesi sa pouzivaju prednostne vysokokapacitné vozidld, ich pocet musi zodpovedat
mnoZstvu dopravovanej zmesi, ¢akacim dobdm, dopravnej vzdialenosti, hodinovej kapacite
vyrobne, vykonu finiSera a inych mechanizmov, pouzivanych na rozprestieranie zmesi.

Pokladka, hutnenie a oSetrovanie zmesi

Najvacésia hrubka zhotovovanej vrstvy je obmedzend vykonnostou a Gcéinnostou zhutriovacieho
prostriedku tak, aby predpisané zhutnenie bolo dosiahnuté v celej hribke vrstvy. Minimalna
hrabka jednej zhotovovanej vrstvy po zhutneni je 100 mm.

Na kladenie zmesi na vozovkach TDZ I. az Ill. sa musia poufZit finiSery s automatickym zariadenim
na dodrZanie predpisanej nivelety a prieéneho sklonu kladenej vrstvy. Pokladka zmesi pre tuto TDZ
sa vykond na celu Sirku vozovky. Pri rozprestierani zmesi finiSerom sa musi zabezpecit jej plynula
dodavka, aby sa minimalizovali zastavky finiSera. FiniSer sa pohybuje na pasoch alebo kolesach
konstantnou rychlostou. Rucné rozprestieranie je dovolené len na miestach nepristupnych
finiserom. Plocha sa upravi do stanoveného prie¢neho a pozdiineho sklonu ruénym naradim.
Vrstva sa zhutni u¢innym vhodnym zhutfiovacim prostriedkom. Pri rozprestierani zmesi pre TDZ
IV. az VI. je mozné pouzit vhodné mechanizmy, ktorymi sa musia dosiahnut predpisané parametre

evve

pricom teplota vzduchu za poslednych 24 hodin nesmie klesnut pod +3 °C.
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Pri zhutriovani sa musia pouzit vhodné technologické postupy, ktoré sa overia pri zhutfiovacom
pokuse podla STN 73 6133. Zmes sa vyrovna podla predpisanych vysok, pricom je potrebné vziat
do uvahy, Ze hutnenim dojde k stlaceniu vrstvy v rozsahu od 5 % do 25 % hrubky.
Dalsia vrstva sa nemdze polozit bez prevzatia predchadzajucej vrstvy objednavatefom. Hutnenie
zmesi musi byt dokoncené do 90 min od vyroby zmesi.
Pocas tuhnutia a tvrdnutia je potrebné chranit vrstvu proti rychlemu odparovaniu vody. Vrstva sa
moZe chranit ochrannym postrekom parotesnymi latkami, prikrytim féliami, kropenim vodou a
podobne. Spdsob ochrany proti odparovaniu vody musi byt primerany danym klimatickym
podmienkam. PoloZené vrstvy musia byt do zacdiatku mrazov prekryté nadloZnou vrstvou. Po 3
drioch od zhutnenia hydraulicky stmelenej vrstvy je moZné zataZit ju nevyhnutnou staveniskovou
dopravou.
Aby sa predislo tvorbe neusmernenych trhlin v podkladovych vrstvach vozoviek, pre vietky typy
hydraulicky stmelenej vrstvy je potrebné zvolit vhodné technické postupy na vytvorenie Skar na
znizenie rizika ich prekopirovania do asfaltovych vrstiev.
Je mozné pouZzitie niektorych z tychto druhov opatreni:
= Prehutnenie tuhnucej vrstvy valcom. Intenzitu, pocet prejazdov a Cas realizacie stanovi
zhotovitel v zavislosti od klimatickych podmienok na stavbe a charakteristickej pevnosti
zmesi;
= Vytvorenie $kdr vo vrstve pocas spracovania zmesi (napr. zatlatenim vhodného pripravku
do éerstvej zmesi hned' po jej poloZeni, vytvorenie separacnej vrstvy z asfaltovej emulzie a
zhutnenie vrstvy). Dizka Usekov je stanovena v projekte na zaklade hrubky vrstvy a
charakteristickej pevnosti zmesi;
» Prerezanie zhutnenej vrstvy v obdobi jej tvrdnutia s naslednym vyplnenim $kér. Dizka
usekov je stanovena v projekte na zaklade hrubky vrstvy a charakteristickej pevnosti zmesi.
Postup technickych opatreni je potrebné prerokovat s investorom. Po 7 dfioch od zhutnenia a
vykonani opatreni na tvorbu 3kar je mozné urobit spojovaci asfaltovy postrek a poloZit asfaltovu
vrstvu.

Planované skusky zhotovitela stavby

Pocas vystavby jednotlivych vrstiev vozovky sa na zaklade planu kontroly a skdSania overuju
vlastnosti zabudovanych zmesi. PocCetnost skusok je uvedend v predlozenom plane kontroly
kvality, ktory schvaluje investor. Skusky vykonava akreditované laboratérium. Odber a vyrobu
vzoriek zabezpeluje osoba poverend na vykon skusok. Vyroba vzoriek na stavbe na stanovenie
pevnosti musi byt ukonéena do 70 minut od zamie3ania zmesi vo vyrobni.

Pevnost v tlaku po 28 diioch na valcovych vzorkach pri planovanych skaskach vyrobcu
a zhotovitela stavby

o ) Pevnost' Rc,s (MPa)”
Oznacenie zmesi . _
Minimalna Maximalna
HBBM C;,4, CBGM Cy4 4,0 6,0
HBBM Cs5, CBGM Csg 6,0 10,0
HBBM Cge, CBGM Cg5 8,0 12,0
HBBM Cg/10, CBGM Cgyg 10,0 14,0
7 Pomer vysky H a priemeru vzorky D sa pohybuje v intervale 0,8 az 1,21.
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Planované skusky zhotovitela stavby TDZ | - VI

Polozka Predpis Pocetnost’ Poziadavka

Pevnost vtlaku | STN EN 13286-41 1 x za def Tabulka &. 24 tychto TKP

Preberacie skusky hotovej vrstvy

Preberacie skusky vrstvy z hydraulicky stmelenej zmesi TDZ | - VI.

Poziadavka na vrstvu
Parameter horna podkladové spodna Pocetnost Norma
vrstva podkladova
vrstva
) | priemerna
Projektovana - 0,9h 0,85h
abk MIN Mpriem
hn:b 77 . po 100 m M
VIswy minimalna
(mm) . 0,85h 0,80 h
min Amin
Nerovnost | pozdizna 20 priebezne STN EN
povrchu max 15
(mm)z) prieCna 20 po 100 m 13036-7
Odchylka od prieéngho 0.5 100 STNEN
0 0, po m
sklonu max. (%) 13036-7
_ o sdveh 1 | STN 721010
Miera zhutnenia min.(%)* 97 kzzodoyc 2
m STN 73 1375
Celistvost povrchu® vizualne priebezne
7 Hrubka vrstvy sa stanovi sondami alebo nivelaciou.
2 Nerovnost povrchu sa meria 3 m latou.
9 Odchylka od priecneho sklonu sa meria nivelaciou, musi byt vZdy zaistené dobré odvodnenie povrchu vrstvy.
¥ Miera zhutnenia vychadza z pouzitej zhutriovacej prace — Proctorovej skisky pri vyrobe vzoriek,
% Nedostatok celistvosti povrchu spésobuje vyskyt vytlkov, Strkovych hniezd, ryh a pod.
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